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OK Autrod 347
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一种连续的、耐腐蚀的铬镍实芯焊丝，用于焊接 18% Cr - 8% Ni 型奥氏体铬镍合金。OK Autrod 347 具有良好的耐均匀腐蚀性能。此合金经铌稳定化处理以改善焊
缝金属对晶间腐蚀的抵抗力。由于含铌，推荐在较高温度下使用此合金。OK Autrod 347 可与 OK Flux 10.93 结合使用。

技术参数

分类 EN ISO 14343-A : S 19 9 Nb 

SFA/AWS A5.9 : ER347 

批准 CE : EN 13479 

DB : 52.039.07 

UKCA : EN 13479 

VdTV : 12101 

批准基于工厂位置。请联系伊萨了解更多信息。

合金类型 Austenitic (with approx. 10 % ferrite) 19% Cr - 9% Ni - Nb

焊丝成分

C Mn Si Ni Cr N Nb FN WRC-92

0.04 1.4 0.4 9.5 19.2 0.05 0.6 7


