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BARSH
D ENISO 14341-A: G 46 0 C1 4Mo
ENISO 14341-A: G 50 4 M21 4Mo
ENISO 14341-A: G 4Mo
SFA/AWS A5.28 : ER80S-D2

CAN/CSA-ISO 14341 : B-G 55A 3 C1 S4M31

AERE
RIPSIR

Low alloyed (1.6 % Mn, 0.4 % Mo)
M21, C1 (EN ISO 14175)

AT (AR

S

EN 80Ar/20C02 (M21)
AWS CO2 (C1)

BRI tERE
&4

EN 80Ar/20CO2 (M21)
AWS CO2 (C1)

LRESR
C Mn
0.07 1.6

BLMS

0.098

BR

0.8 mm
1.0 mm
1.2mm
1.6 mm

EIREE

590 MPa

540 MPa

Si
0.5

T
40-170 A
90-300 A
120-350 A
225-480 A

MWIRE

-20° C
20° C
-40° C

20° C
-40° C
-20° C

0.01

Si
0.6

BEV

16-22 V
18-28 V
20-33V
26-38V

RT3

685 MPa

645 MPa

0.01

Ni
0.05

esab.com/

IR S

24 %

25%

hEE

100J
140 J
80J

90J
384
36J

Ni Mo
0.05 0.4

Cr
0.04

KR

2.0-10.8 m/min
2.7-14.7 m/min
2.7-12.4 m/min
3.1-12.0 m/min

Cu
0.15

Mo
0.47

R
0.4-2.6 kg/h
1.0-5.4 kg/h
1.5-6.6 kg/h
3.3-11.6 kg/h



