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OK Tigrod 1100对化学侵蚀与风化具有较高的耐受性。这是一种相对较软的合金，易于成型，广泛用于薄箔产品，具有良好的焊接性能。该合金有一个令人满意的特
点，即通过阳极氧化可实现光亮的表面。不可进行热处理。

技术参数

分类 SFA/AWS A5.10 : R1100 

EN ISO 18273 : S Al 1100 (Al99,0Cu) 

批准 CWB : AWS A5.10/A5.10M:2012 (ER1100) 

批准基于工厂位置。请联系伊萨了解更多信息。

合金类型 Al

保护气体 I1, I3 (EN 439)

典型拉伸性能

条件 屈服强度 抗拉强度 延伸率

焊态 30 MPa 75 MPa 35 %

焊丝成分

Cu Si+Fe Zn Be

0.07 0.55 0.01 0.0001


