
不锈钢

埋弧焊 (SAW)

Exaton 22.15.3.L

esab.com/

22.15.3.L 是一种奥氏体不锈钢填充材料，可用于不锈钢与碳钢或低合金钢之间的焊接以及用于堆焊。适用于埋弧焊。

技术参数

分类 EN ISO 14343-A : S 23 12 2 L 

SFA/AWS A5.9 : ER309LMo (mod) 

EN 10088-1 : ~1.4435 

焊丝成分

C Mn Si S P Ni Cr Mo

<=0.025 1.5 0.4 <=0.015 <=0.025 15 21.5 2.7


